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é REPARTITION DES ACCIDENTS SELON L'ACTIVITE
POUR L'ANNEE 2006°

I'ordre et ~
B Accidents nimpliquant pas la propreté-bon ordre : 37

la propreté
G Accidents attribués au manque de propreté-bon crdre : 69

g Marcher : 10

D Marcher et transporter - 17

Maonter ou descendre : 10

REPARTITION DES ACCIDENTS SELON LE GENRE
POUR L'ANNEE 2006°

," Accidents n'impliquant pas la propreté-bon ordre : 14
G Accidents attribués au manque de propreté-bon ordre : 31

des surfaces glis-

L'ETABLISSEMENT santes des
D'UN SYSTEME D'INSPECTION boulettes et du minerai, des objets

TROIS FACTEURS JUSTIFIENT de marcher de trébucher
UN PROGRAMME D'INSPECTION

PAR OU DOIT-ON COMMENCER?

PROPRETE ET BON ORDRE SONT DEUX REALITES ﬁ Glisser : 20
D Autres facteurs : 11
LA METHODE
REPARTITION DES ACCIDENTS SELON LA SOURCE
LA PLANIFICATION . POUR L'ANNEE 2006°
i ?
QUE FAUT-IL INSPECTER 1 cas d'accident B} Accidents nimpliquant pas la propreté-bon ardre : 42
LA FACON D'IN ;TER L sur 3, G Accidents attribués au manque de propreté-bon ordre : 49
>
2 cas
d'accident sur 3,
>
\ 0 . m Surface glissante : 16
{ . 1 cas d'accident sur deux
SO I | D Marcher sur: 33
ur
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1 Source : Association paritaire pour la santé et la sécurité du travail du secteur minier, statistiques descriptives 2001-2006.
| 2 Source des tableaux : Association paritaire pour la santé et la sécurité du travail du secteur minier, statistiques descriptives :
activité, genre et source d’accidents 2006.
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LE SOL, LES ALLEES ET LES VOIES DE CIRCULATION

L'ENCOMBREMENT D'UN POSTE DE TRAVAIL

L'EMPILAGE PRECAIRE

L'ENVIRONNEMENT
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Son succes

> L'INSPECTION PLANIFIEE

3 La section qui suit est inspirée de : Association paritaire pour la santé et la sécurité du travail, Imprimerie
et services connexes, L'état des lieux un point important en prévention, Montréal, 2000.



> L'INSPECTION CONCERNANT LA PROPRETE ET LE
BON ORDRE

> L'INSPECTION DE ROUTINE

> L'INSPECTION INFORMELLE PAR DEPARTEMENT
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3— L'ETABLISSEMENT

Trois facteurs justifient
un programme d’inspection

Par ou doit-on commencer?

Propreté et bon ordre

sont deux réalités

LA PROPRETE

LE BON ORDRE

« Les bénéfices de la propreté

et du bon ordre valent bien
I'investissement de temps et
d'efforts. »

Frank E. Bird Jr
et George L. Germain




L'établissement
de listes de vérification

LA PLANIFICATION

La préparation
d'un calendrier d’inspection

> LA REGLEMENTATION
Quand faut-il effectuer une inspection? Qui doit

la faire? Ou doit-elle avoir lieu?

périodes
fréquence
> LES REGISTRES D'ACCIDENTS, DE PLAINTES, DE
POSTES DE TRAVAIL

> LES MANUELS DES FOURNISSEURS

4 SIMDUT : Systéeme d'information sur les matiéres dangereuses utilisées au travail. Le systéme général harmonisé (SGH) de
classification et d'étiquetage des produits chimiques est en voie de remplacer le SIMDUT.




> LES BONS DE TRAVAIL A LA MAINTENANCE

>

- Le plus souvent
, a - lorsqu’il existe

> LES DIFFERENTS PROGRAMMES DE L ETABLISSEMENT \ !
> des installations communes,
> les modifications,
> détériorations et désordres
S ne sont ni réparés
- ni signalés pour

> LES COMMENTAIRES DES EMPLOYES les prochains utilisateurs.

La prise de mesures en matiére
d’hygiéne industrielle
> LES FICHIERS DE RISQUES

> TOUTE AUTRE SOURCE UTILE

QUE FAUT-IL INSPECTER?

Le Réglement sur la santé et la sécurité du travail

www.preventionenligne.com

> LES PLANCHERS

> LES VOIES D'ACCES ET LES PASSAGES RESERVES
AUX PIETONS

La consultation ou la participation

de personnes-ressources N D 7
> LES VOIES DE CIRCULATION A L'INTERIEUR D'UN

BATIMENT




> LES POSTES DE TRAVAIL

> LES RECIPIENTS POUR DECHETS

LA FACON D’INSPECTER

> LES COMMODITES

Avant l'inspection
> LES SOURCES D'ECLAIRAGE

>

>

>
> LES DEVERSEMENTS

>

>

>
> L'OUTILLAGE ET LES EQUIPEMENTS

>
/

Pendant l'inspection

> LES INSTALLATIONS

>

> LE STOCKAGE
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=LES MESURES A PRENDRE

>
>

> L'OPERATION RAMASSAGE
>
>

> LE RANGEMENT

Aprés l'inspection

> > LA DELIMITATION
>
>
>
S > L'ENTREPOSAGE  SECURITAIRE
>
>
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le role du comité de santé et de
sécurité au travail

ASSOCIATION PARITAIRE POUR LA
ET LA DU TRAVAIL DU

979, bE BOURGOGNE, BUREAU 570
Quesec (Quesec) GT1W 2L4

(418) 653-1933
(418) 653-7726
apsm@aspemine.ca
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CONCLUSION

L'inspection concernant la propreté et le bon
ordre est le moyen par excellence

AVERTISSEMENT

AooT 2007



